宝钛集团宽厚板材料公司3300mm轧机支承辊辊颈修复项目采购公告
（采购编号：BT-KHB-2025-007）
项目所在地区：陕西省,宝鸡市 
一、采购条件 
本宝钛集团宽厚板材料公司3300mm轧机支承辊辊颈修复项目采购公告已由项目审批/核准/备案机关批准，项目资金来源为其他资金自筹，采购人为宝钛集团有限公司。本项目已具备采购条件，现采购方式为公开采购。
二、项目概况和采购范围 
规模：本采购项目划分为 1 个标段，本次采购为其中的：
(001)宝钛集团宽厚板材料公司3300mm轧机支承辊辊颈修复项目采购公告。 
范围：本采购项目划分为 1 个标段，本次采购为其中的： 
(001)宝钛集团宽厚板材料公司3300mm轧机支承辊辊颈修复项目采购公告。
三、供应商资格要求 
1.供应商为中华人民共和国境内正式注册并具有独立法人资格的法人或其他组织，具有独立签订合同的权利和良好履行合同能力的公司，不接受代理商。且需提供营业执照、法定代表人证明书、法人授权委托书、银行开户许可证。
2.供应商需具备设计、制作、改造、维修此类大型轧机支承辊的相关资质，提供近3年（2022-2024）类似业绩，需附合同复印件。
3.提供近3年（2022-2024）财务报表；有良好的履约能力；
4.单位负责人为同一人或存在控股、管理关系的不同单位，不得同时参加采购项目；
5.与采购存在利害关系可能影响本次采购公正性的法人、其他组织或个人，不得参加采购；
6.本次采购项目不允许联合体参加报名；
四、采购文件的获取 
获取时间：从 2025 年 10 月 9 日 08 时 00 分到 2025 年 10 月 15 日17 时 00分 
获取方式：电子邮件形式发送
采购文件售价：800元/份，售后不退。 
五、采购文件的递交 
递交截止时间：2025 年 10 月 20 日 15 时 30 分 
递交方式：宝鸡市高新大道 88 号宝钛集团宽厚板材料公司办公楼纸质文件递交
六、其他 
（一）项目技术要求：
1、我公司支承辊材质为低碳高铬高镍高锰等合金材质，乙方需对我公司支承辊进行化学成分检验，根据检验结果选配合适焊剂，确保焊剂与母材充分熔合，焊接后材质强度达到1000MPa以上。
2、对支承辊辊颈R60圆角部位的修复，应先将缺陷区域清洗干净，通过机械加工、探伤方法完全去除缺陷，使修理部位基本平整和顺利过渡，达到焊补条件。
3、采用合理焊接工艺，通过预热-补焊-热处理，改善焊后金属颗粒组织及消除焊接应力，确保无焊接缺陷。
4、补焊完后，对修理部位进行机械加工，确保加工精度，满足图纸要求。
5、修复部位表面光洁度到达Ra0.8。
6、修理完成后，应对修复部位尺寸按图纸进行检验，同时进行探伤并出具探伤报告。
7、交货验收时，厂家应提供修理报告，修理报告应包含材质报告、修复记录、修复工艺、探伤报告等内容。
8、中标单位负责两支支承辊往返运输费用，负责往返运输过程中支承辊的安全。中标单位负责两支支承辊的装车和卸车。
9、去除辊颈黑色表面，支承辊两侧锥面粗车-堆焊-精车-磨削，加工至图纸尺寸。
（二）1、报名时间：2025 年 10 月 9 日 8 :00 时至 2025 年 10 月 12 日 17:00 时止 
2、采购文件获取时间：2025年10月9日8:00时至2025年10月15日17:00时止；
3、采购实施会时间：2025年10月20日15:30时；
[bookmark: _GoBack]4、采购文件递交截止时间：2025年10月20日15:30时止；
5、实施会地点：宝钛集团宽厚板材料公司二楼会议室（线上腾讯会议）；
七、监督部门 
本采购项目的监督部门为宝钛集团有限公司纪委办纪检室举报电话 0917-3258055 举 
报邮箱：jcc@baoti.com。 
八、联系方式 
招 标 人：宝钛集团有限公司 
地 址：宝鸡市高新大道 88 号 
联 系 人：张先生 
电 话：3382909 
电子邮件：2219624821@qq.com 
